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ESTADO DE GOIÁS

SECRETARIA DE ESTADO DA EDUCAÇÃO

GERÊNCIA DA COMISSÃO DE LICITAÇÃO


ESPECIFICAÇÕES /  ESTIMATIVAS DE CUSTO

	OBJETO: AQUISIÇÃO DE MOBILIÁRIO  CONFORME ESPECIFICAÇÃO DESCRITA A  SEGUIR:

	LOTE 01

CÓDIGO: 7420

	ITEM
	UN
	QUANT
	DISCRIMINAÇÃO DO MATERIAL
	PREÇO UNIT. (R$)
	PREÇO TOTAL (R$)

	001
	Un
	61
	MESA ESCRIVANINHA, GAVETEIRO COM TRÊS GAVETAS, ESTRUTURA E PAINEL EM AÇO; TAMPO EM MDF REVESTIDO EM FÓRMICA, ACABAMENTO POST-FORMING. Medidas: 1250 mm de Comprimento x 700 mm de Largura x 740 mm de Altura.
	450,00
	27.450,00

	
	
	
	Estrutura: Em forma de “I”, confeccionada em tubo 50x30mm, chapa de aço n° 16, coluna central em chapa corrugada de aço n° 18, 220mm de largura com dutos para passagem de cabos, pintada na cor ovo, dotada ainda de ponteiras niveladoras de piso. Painel Frontal: Confeccionado em chapa de aço n° 18, com dobras em ângulo reto nos quatro lados, de modo a deixar em cada um deles, uma aba de no mínimo 20mm, fixado nos quatro cantos por meio de solda a ponto.
	 
	 

	
	
	
	Gaveteiro: Confeccionado em chapa de aço n° 18 - medindo: 400x400x360mm, com três gavetas em chapa de aço, medida interna de cada gaveta: 320x380x80mm, deslizando em carrinhos telescópicos e rodízios de nylon, com fechadura de tranca simultânea e giros que garantam o bom funcionamento, segurança e aparência do móvel, sendo tais componentes cromados, inclusive os giros. Duas cópias da chave de trancamento deverão acompanhar a mesa, sendo que as chaves deverão ficar fixas no bloco quando as gavetas estiverem abertas. A gaveta superior deverá conter três divisões para acondicionamento de objetos e papel ofício; puxadores de PVC na cor bege.
	 
	 

	
	
	
	Pintura: Antes da pintura a chapa deverá ser tratada através de banhos químicos por imersão orgânicos tipo ORGAPHOS-727 ou tratamento similar por spray. As peças metálicas, inclusive as estruturas serão pintadas em tinta epóxi pó na cor ovo referência WEG-2016, e deve ser aplicada tinta para obtenção de espessura de 30 a 40 microns, secagem em estufa contínua à temperatura de 140° à 200°C.
	 
	 

	
	
	
	Tampo e Frente Das Gavetas: Confeccionados em fibra de média densidade revestidos em laminado texturizado de alta pressão e grande resistência, na cor ovo, referência 230 – MADEPAR. Espessura mínima do tampo 25mm, frente das gavetas com espessura mínima de 18mm; ambos com bordas arredondadas e acabamento Post-forming.
	
	

	
	
	
	Embalagem: As mesas devem ser embaladas em plástico liso e acondicionadas em caixa de papelão apropriado, devendo estampar na caixa o nome da empresa, o nome do produto e do órgão adquirente.
	
	

	ITEM
	UN
	QUANT
	DISCRIMINAÇÃO DO MATERIAL
	PREÇO UNIT. (R$)
	PREÇO TOTAL (R$)

	002
	Un
	18
	MESA PARA MICROCOMPUTADOR COM REGULAGEM ATRAVÉS DE MANIVELAS, DOIS TAMPOS INDEPENDENTES EM MDF REVESTIDO EM LAMINADO MELAMÍNICO DE ALTA PRESSÃO, ACABAMENTO POST-FORMING, ESTRUTURA E PAINÉL EM AÇO. Medidas: 1000mm de Comprimento x 500mm de Largura x 660mm de Altura.
	740,00
	13.320,00

	
	
	
	Estrutura: Em forma de “I”, confeccionada em tubo 50x30mm, chapa de aço n° 16 coluna central em chapa corrugada de aço n° 18, 220mm de largura com dutos para passagem de cabos, pintada em epóxi pó na cor ovo, dotada ainda de ponteiras niveladoras de piso.
	
	

	
	
	
	Painel Frontal: Confeccionado em chapa de aço n° 18, com dobras em ângulo reto nos quatro lados, de modo a deixar em cada um deles, uma aba de no mínimo 20mm, fixado nos quatro cantos por meio de solda à ponto.
	
	

	
	
	
	Pintura: Antes da pintura a chapa deverá ser tratada através de banhos químicos por imersão orgânicos tipo ORGAPHOS-727 ou tratamento similar por spray. As peças metálicas, inclusive as estruturas, serão pintadas com tinta epóxi pó na cor ovo, referência: WEG-2016, e deve ser aplicada tinta para obtenção de espessura de 30 a 40 microns, secagem em estufa contínua à temperatura de 140° à 200°C.
	
	

	
	
	
	Tampos: Confeccionados em fibra de média densidade, revestidos em laminado texturizado de alta pressão e grande resistência, na cor ovo, referência 230 - MADEPAR. Espessura mínima do tampo 25mm, bordas arredondadas à 180o (Post-forming). Dotada de duas manivelas para regulagem dos tampos, com acionamento e ajustes independentes.
	
	

	
	
	
	Embalagem: As mesas devem ser embaladas em plástico liso e acondicionadas em caixa de papelão apropriado, devendo estampar na caixa o nome da empresa, o nome do produto e do órgão adquirente.
	
	

	ITEM
	UN
	QUANT
	DISCRIMINAÇÃO DO MATERIAL
	PREÇO UNIT. (R$)
	PREÇO TOTAL (R$)

	003
	Un
	09
	MESA RETANGULAR PARA COZINHA: Medindo 2000x1000x740mm, estrutura em tubo de aço com quatro pés retos, com acabamento em ponteiras de aço inox. Tampo confeccionado em fibra de média densidade, espessura mínima de 28mm, revestimento em fórmica texturizada  fosca (de espessura de 2,5mm) na cor ovo, referência 230 – MADEPAR, com acabamento das bordas em PVC tipo “meia cana “ arrematando toda a lateral, com ângulos arredondados nas quatro bordas na mesma cor do tampo. Pés retos em tubo cilíndrico em aço medindo 51mm de diâmetro externo por 1,90mm de espessura e 740mm de altura, com pintura eletrostática com tinta epóxi pó na cor ovo referência WEG-2016.

Fixado por solda elétrica homogênea, à estrutura tubolar metálica, junto ao tampo e, na parte inferior dos pés, acabamento em ponteiras em aço inoxidável. Estrutura tubular metálica em aço medindo 50x30mm fixada por solda elétrica homogênea aos pés. Ao tampo é fixada por quatro suportes metálicos, unidos por parafusos em aço de rosca soberba com dimensões de 6mm x 25mm x 60mm. Ponteira em aço inoxidável escovado de 5cm de diâmetro, fixada aos pés por um parafuso localizado na face interna da mesa, como acabamento inferior, um nivelador de altura metálico, com acabamento em borracha preta.
	370,00
	3.330,00

	
	
	
	Pintura Eletrostática: processo detalhado do pré-tratamento desengraxante alcalino, lavagem em água corrente à temperatura ambiente (imersões repetitivas), decapagem ácida, refinador (condicionador de cristalização, fosfatização por spray ou banho ORGAPHOS-727), passivador (inorgânico, isento de cromo) para aumentar a aderência da tinta epóxi pó, secagem em estufa à aproximadamente 200 º C .
	
	

	
	
	
	Embalagem: As mesas devem ser embaladas em plástico liso e acondicionadas em caixa de papelão apropriado, devendo estampar na caixa o nome da empresa, o nome do produto e do órgão adquirente.


	
	

	ITEM
	UN
	QUANT
	DISCRIMINAÇÃO DO MATERIAL
	PREÇO UNIT. (R$)
	PREÇO TOTAL (R$)

	04
	UN.
	55
	ARMÁRIO DE AÇO COM DUAS PORTAS DE ABRIR: O armário deverá ser construído em chapas de aço, possuir duas portas pivotantes e quatro prateleiras formando cinco vãos com alturas ajustáveis de 5 em 5cm. Os componentes ou partes do armário com as quais o usuário entra em contato durante o uso normal não deverá possuir rebarbas ou cantos vivos. As partes soldadas devem estar isentas de respingos e imperfeições.
	545,00
	29.975,00

	
	
	
	Projeto e dimensões: Os armários devem possuir suficiente resistência mecânica e estabilidade para atender suas funções. As prateleiras e as portas devem possuir dobramento duplo em todo o seu perímetro. As peças constituintes do corpo devem ser soldadas. Na zona central da parte interna de cada porta deve haver um reforço soldado.
	
	

	
	
	
	Acessórios: Cada porta deve ser dotada de três dobradiças com 75mm de altura. As maçanetas devem ser metálicas, de liga não ferrosa com acabamento cromado/niquelado. O sistema de travamento deve ser o de Cremona. As portas devem ser dotadas de fechaduras com tambor cilíndrico de no mínimo quatro pinos e as chaves devem ser em duplicata.
	
	

	
	
	
	Dimensões: Os armários devem possuir as seguintes dimensões: Altura: 2000mm x Profundidade: 500mm x Largura: 900mm. Especificação do material empregado: As chapas devem ser feitas em aço tipo ABNT 1010 à ABNT 1020, conforme a ABNT NBR 6006: 1980 (NB 82: 1980) – Aço para construção mecânica – composição química.
	
	

	
	
	
	Corpo e portas: chapa de aço laminada a frio com no mínimo 0,75mm de espessura. Prateleiras: chapa de aço laminada a frio com no mínimo 0,90mm de espessura. Reforços: perfil “U” em chapa de aço laminada a frio com no mínimo 0,90mm de espessura.
	
	

	
	
	
	Requisitos de resistência mecânica e estabilidade: As especificações deste item são consideradas adequadas para o armário suportar o uso normal e as condições adversas mais comuns. O armário não deve apresentar fratura, deformações maiores que as especificadas, afrouxamento ou soltura de qualquer um de seus componentes ou juntas. Igualmente deve se manter estável, mesmo em condições de uso, eventualmente, anormais. Dotado ainda de ponteiras niveladoras de piso.
	
	

	
	
	
	Tratamento anticorrosivo:
Pré-tratamento: O tratamento anticorrosivo deve ser feito somente após as operações de dobramento e de soldagem das chapas. O material dever ser decapado em solução ácida para remoção de camada de oxidação e de carepas, posteriormente lavado para a remoção de resíduos da solução de decapagem. Após a decapagem a lavagem deverá ser realizada em banho de imersão orgânica tipo ORGAPHOS-727 ou tratamento similar por spray.
	
	

	
	
	
	Requisitos de pintura: Os armários devem ser pintados com tinta em pó híbrida, na cor cinza Padrão, referência WEG-204A1296. A camada de tinta deve possuir acabamento liso e livre de defeitos e satisfazer aos seguintes requisitos: Espessura da camada: Valor médio de 10 medidas: 60 microns - Valor mínimo: 40 microns (Norma ABNT MB 1333: 1987 – Determinação da espessura da película seca).
	
	

	
	
	
	Resistência à corrosão: Após 300 horas de ensaio em câmara de névoa salina (Norma ABNT NBR 8094: 1983 – Material metálico revestido e não revestido. (Corrosão por exposição à névoa salina). Grau de enferrujamento: F0 - Grau de empolamento: d0/t0. 
	
	

	
	
	
	Embalagem: Os armários devem ser embalados em plástico liso e acondicionado em caixa de papelão apropriado, devendo estampar na caixa o nome da empresa, o nome do produto e do órgão adquirente. As chaves devem vir presas à fechadura. As prateleiras devem ser envolvidas individualmente em papelão ondulado ou filme de plástico liso ou com bolhas e fixadas com fita adesiva e devem vir calçadas dentro dos armários.
	
	

	ITEM
	UN
	QUANT
	DISCRIMINAÇÃO DO MATERIAL
	PREÇO UNIT. (R$)
	PREÇO TOTAL (R$)

	05
	Un
	25
	ARQUIVO DE AÇO MISTO OFÍCIO 5 GAVETAS. O arquivo deverá ser construído em chapas de aço, possuir cinco gavetas, sendo três para pastas suspensas e duas para fichas 5x8”, dotadas de puxadores em Zamac cromado acabamento cromado, tranca cilíndrica metálica simultânea para todas as gavetas e chave em duplicata. Os componentes ou partes do arquivo com as quais o usuário entra em contato durante o uso normal não deverá possuir rebarbas ou cantos vivos. As partes soldadas devem estar isentas de respingos e imperfeições.
	480,00
	12.000,00

	
	
	
	Projeto e dimensões: Os arquivos devem possuir suficiente resistência mecânica e estabilidade para atender suas funções. As gavetas em  sua parte frontal devem possuir dobramento duplo em todo o seu perímetro. As peças constituintes do corpo devem ser soldadas. Dimensões: Os arquivos devem possuir as seguintes dimensões: Altura: 1335mm x Profundidade: 710mm x Largura: 460mm.
	
	

	
	
	
	Especificação do material empregado: As chapas devem ser feitas em aço tipo ABNT 1010 à ABNT 1020, conforme a ABNT NBR 6006: 1980 (NB 82: 1980) – Aço para construção mecânica – composição química. Corpo e gavetas: chapa de aço laminada a frio com no mínimo 0,75mm de espessura. Requisitos de resistência mecânica e estabilidade: As especificações deste item são consideradas adequadas para o arquivo suportar o uso normal e as condições adversas mais comuns. O arquivo não deve apresentar fratura, deformações, afrouxamento ou soltura de qualquer um de seus componentes ou juntas. Igualmente deve se manter estável, mesmo em condições de uso, eventualmente, anormais. Dotado ainda de ponteiras niveladoras de piso.
	
	

	
	
	
	Tratamento anticorrosivo:

Pré-tratamento: O tratamento anticorrosivo deve ser feito somente após as operações de dobramento e de soldagem das chapas. O material dever ser decapado em solução ácida para remoção de camada de oxidação e de carepas, posteriormente lavado para a remoção de resíduos da solução de decapagem. Após a decapagem a lavagem deverá ser realizada em banho de imersão orgânica tipo ORGAPHOS-727 ou tratamento similar por spray.
	
	

	
	
	
	Requisitos de pintura: Os arquivos devem ser pintados com tinta em pó híbrida, na cor cinza Padrão, referência WEG-204A1296. A camada de tinta deve possuir acabamento liso e livre de defeitos e satisfazer aos seguintes requisitos: Espessura da camada: Valor médio de 10 medidas: 60 microns - Valor mínimo: 40 microns (Norma ABNT MB 1333: 1987 – Determinação da espessura da película seca).
	
	

	
	
	
	Resistência à corrosão: Após 300 horas de ensaio em câmara de névoa salina (Norma ABNT NBR 8094: 1983 – Material metálico revestido e não revestido. (Corrosão por exposição à névoa salina). Grau de enferrujamento: F0 - Grau de empolamento: d0/t0. Embalagem: Os arquivos devem ser embalados em plástico liso e acondicionado em caixa de papelão apropriado, devendo estampar na caixa o nome da empresa, o nome do produto e do órgão adquirente. As chaves devem vir presas à fechadura. 
	
	

	
	
	
	Embalagem: Os arquivos devem ser embalados em plástico liso e acondicionado em caixa de papelão apropriado, devendo estampar na caixa o nome da empresa, o nome do produto e do órgão adquirente. As chaves devem vir presas à fechadura.
	
	

	ITEM
	UN
	QUANT
	DISCRIMINAÇÃO DO MATERIAL
	PREÇO UNIT. (R$)
	PREÇO TOTAL (R$)

	006
	Un
	49
	ESTANTE DE AÇO COM SEIS PRATELEIRAS: A estante deverá ser construída em chapas de aço, possuir seis prateleiras reguláveis e quatro colunas em forma de “L” perfuradas. Pintura eletrostática na cor cinza Padrão, referência WEG-204A1296. Os componentes ou partes da estante com as quais o usuário entra em contado durante o uso normal não deverão possuir rebarbas ou cantos vivo. As estantes devem possuir suficiente resistência mecânica e estabilidade para atender suas funções. As prateleiras devem possuir dobramento triplo nas extensões dianteira e traseira e dobramento duplo nas laterais, fixadas à coluna através de parafusos e porcas. No fundo de cada prateleira deverá possuir dois reforços, perfis em forma de “U” soldados à ponto em toda a sua extremidade.
	248,00
	12.152,00

	
	
	
	Dimensões: Altura: 1980mm x Profundidade: 450mm x Largura: 900mm. Especificação do material empregado: Colunas: chapa de aço laminada a frio com no mínimo 2,00mm de espessura. Prateleiras: chapa de aço laminada a frio com no mínimo 0,75mm de espessura. Reforços: perfil “U” em chapa de aço laminada a frio com no mínimo 0,90mm de espessura. Pré-tratamento: Antes da pintura a as peças deverão receber tratamento antiferruginoso, através de banho de imersão orgânico tipo ORGAPHOS-727 ou tratamento similar por spray.
	
	

	
	
	
	Pré-tratamento: O tratamento anticorrosivo deve ser feito somente após as operações de dobramento das chapas. O material dever ser decapado em solução ácida para remoção de camada de oxidação e de carepas, posteriormente lavado para a remoção de resíduos da solução de decapagem. Requisitos de pintura: As estantes devem ser pintadas com tinta em pó híbrida, na cor cinza padrão, referência WEG-204A1296. A camada de tinta deve possuir acabamento liso e livre de defeitos e satisfazer aos seguintes requisitos: Espessura da camada: Valor mínimo: 40 microns. 
	
	

	
	
	
	Embalagem: As prateleiras das estantes devem ser embalados em pacotes de seis unidades envolvidas em papelão ondulado, fechada com fita adesiva. As colunas deverão ser embaladas em pacotes de 20 colunas, unidas e amarradas através de fita de arquear com trava de metal, envolvidos por filme de plástico liso.
	
	

	ITEM
	UN
	QUANT
	DISCRIMINAÇÃO DO MATERIAL
	PREÇO UNIT. (R$)
	PREÇO TOTAL (R$)

	007
	Un
	12
	MESA REDONDA, ESTRUTURA EM CHAPA DE AÇO 18, TAMPO EM MDF REVESTIDO EM LAMINADO MELAMÍNICO DE ALTA PRESSÃO. MEDIDAS: 1100mm de diâmetro x 740mm de Altura. Tampo: Confeccionado em fibra de média densidade, revestido em laminado melamínico texturizado de alta pressão na cor ovo, referência 230 – MADEPAR. Espessura mínima de 28mm, encabeçamento com bordas protetoras Ergosoft 180° flexível na cor bege.
	180,00
	2.160,00

	
	
	
	Estrutura: Coluna central em chapa de aço n° 18, formato octogonal com perímetro de 144cm, e acabamento em MDF abaulado e pintado na mesma cor do tampo, fixado à estrutura através de encaixe. Base em chapa de aço 14, soldada na parte superior da coluna central para fixação do tampo, e em sua parte inferior deverão ser colocadas quatro sapatas niveladoras.
	
	

	
	
	
	Tratamento: Antes da fixação do MDF, a base deverá ser tratada através de banhos químicos por imersão orgânicos tipo ORGAPHOS-727 ou tratamento similar por spray. Pintada com tinta epóxi pó na cor ovo, referência WEG-2016, devendo ser aplicada tinta para obtenção de espessura de 30 a 40 microns,  com secagem em estufa contínua à temperatura de 140° à 200°C.
	
	

	
	
	
	Embalagem: As mesas devem ser embaladas em plástico liso e acondicionadas em caixa de papelão apropriado, devendo estampar na caixa o nome da empresa, o nome do produto e do órgão adquirente.
	
	

	ITEM
	UN
	QUANT
	DISCRIMINAÇÃO DO MATERIAL
	PREÇO UNIT. (R$)
	PREÇO TOTAL (R$)

	008
	Un
	09
	MESA OVALADA PARA REUNIÃO COM OITO LUGARES: Medindo 2000mm x 1000mm x 740mm. Tampo: confeccionado em fibra de média densidade, revestido em laminado melamínico texturizado de alta pressão na cor bege, referência 230 – MADEPAR, espessura mínima de 30mm, encabeçamento com bordas protetoras Ergosoft 180° flexível na cor bege. Painel central em MDF 18mm pintado na cor bege, fixado às duas colunas estruturais. Estrutura: duas colunas, sendo uma em cada extremidade da mesa em chapa de aço n° 18 formato octogonal com perímetro de 144cm, e acabamento em MDF abaulado e pintado na mesma cor do tampo, fixado à estrutura através de encaixe.
	370,00
	3.330,00

	
	
	
	Bases em chapa de aço n° 14, soldada na parte superior da coluna central para fixação do tampo, e em sua parte inferior, deverão ser colocadas quatro sapatas niveladoras em cada base. Tratamento: Antes da fixação do MDF, a base deverá ser tratada através de banhos químicos por imersão orgânicos tipo ORGAPHOS-727 ou tratamento similar por spray, pintada com tinta epóxi pó na cor ovo, referência WEG-2016, devendo ser aplicada tinta para obtenção de espessura de 30 a 40 microns, secagem em estufa contínua à temperatura de 140° à 200°C. 
	
	

	
	
	
	Embalagem: As mesas devem ser embaladas em plástico liso e acondicionadas em caixa de papelão apropriado, devendo estampar na caixa o nome da empresa, o nome do produto e do órgão adquirente.
	
	

	
	
	
	Obs: Todos os móveis constantes do lote 01 deverão ter garantia mínima de 01 (ano) e no ato da entrega os móveis deverão ser montados pela empresa vencedora.
	
	

	
	
	VALOR TOTAL ESTIMADO DO LOTE 01..................................
	103.717,00


	LOTE 02

 CÓDIGO: 4201

	ITEM
	UN
	QUANT
	DISCRIMINAÇÃO DO MATERIAL
	PREÇO UNIT. (R$)
	PREÇO TOTAL (R$)

	001
	Un
	356
	POLTRONA FIXA AUXILIAR SEM BRAÇOS: Assento e encosto confeccionados em madeira compensados moldados anatomicamente, estofados com espuma injetada e revestidos em tecido 100% poliéster, bordas em PVC flexível. Assento produzido em compensado multilaminado com formato anatômico, espessura de 12mm, curvatura longitudinal de 20mm, borda frontal de 40mm e com porcas de garras ¼ cravadas na madeira. O encosto é também produzido em compensado multilaminado com formato anatômico e espessura de 12mm. O raio de curvatura é de 15mm, com porcas de garras ¼ cravadas na madeira. O assento e o encosto são confeccionados com espuma de poliuretana injetada com densidade de 50Kg/m3, revestimento de 100% lã camurça (camulfibra) na cor bordô escuro com alto teor de resistência.
	90,00
	32.040,00

	
	
	
	Certificado NR17 (ABNT) Ministério do Trabalho. Dimensões gerais da poltrona: Altura máxima do assento (540mm), Altura máxima do encosto (490mm), dimensão do assento (440x400mm), dimensão do encosto (360x280mm), espessura do assento (60mm), densidade do encosto (50kg/m3), espessura do encosto (45mm). Estrutura em formato “S”, em chapa n° 18 tubolar, ponteiras plásticas nos pés, pintura em epóxi pó na cor preta.
	
	

	
	
	
	Embalagem: As poltronas devem ser embaladas em plástico apropriado, devendo estampar uma etiqueta com o nome da empresa, o nome do produto e do órgão adquirente.
	
	

	
	
	
	Garantia: mínima de 01 (um) ano contra defeitos de fabricação.
	
	

	VALOR TOTAL ESTIMADO DO LOTE 02.......................
	32.040,00


	LOTE 03

 CÓDIGO: 4187

	ITEM
	UN
	QUANT
	DISCRIMINAÇÃO DO MATERIAL
	PREÇO UNIT. (R$)
	PREÇO TOTAL (R$)

	001
	Un
	288
	VENTILADOR DE TETO: Tipo comercial, sem lustre, construído com 03 (três) hélices de chapa de aço, com no mínimo 450 x 130 mm, motor com potência mínima de 1/6 HP, carcaça de aço tratada, tensão 220 volts, embalado em caixa de papelão, com identificação da empresa e fabricante, 1ª qualidade.

 Garantia: mínima de 01 ano com reposição de peças e serviços. 
	160,00
	46.080,00

	VALOR TOTAL ESTIMADO DO LOTE 03.........................
	46.080,00


	VALOR TOTAL GERAL ESTIMADO DOS LOTES 01, 02 e 03............................
	181.837,00


· Os valores constantes destas planilhas são estimativos.

· Não será admitida oferta parcial do quantitativo total do lote e item(ns) constaste do mesmo.

· Para facilitar a análise dos objetos ofertados a proponente deverá juntar à proposta prospectos, folders, certificados e demais elementos que possam facilitar o entendimento da proposta.
·   Para cotação dos lotes acima, as licitantes proponentes deverão atender as exigências do item 06 – Da Amostra sob pena de   desclassificação.
OBS: É obrigatório aos licitantes descrever na íntegra em sua proposta o objeto ofertado obedecendo as especificações mínimas constantes do Termo de Referência -Anexo I, bem como demais informações necessárias ao perfeito entendimento do conteúdo da proposta, sob pena de desclassificação da mesma, caso não o faça;

·    AS AMOSTRAS DEVERÃO SER ENTREGUES NO SEGUINTE LOCAL/ENDEREÇO:

ALMOXARIFADO DA SECRETARIA DE ESTADO DA EDUCAÇÃO, localizado na Avenida Central, Galpão n.º 820,  Lt. 07,  Bairro Empresarial, Goiânia-Go., FONE: (62) 586-2370.
Responsável:  Jorge V. Fonseca Pereira.
·    A empresa vencedora deverá apresentar ao Pregoeiro, no prazo máximo de 48 (quarenta e oito) horas após o encerramento deste pregão, a proposta escrita de preços contemplando o lance final ofertado.

GERÊNCIA DA COMISSÃO DE LICITAÇÃO DA SECRETARIA DE ESTADO DA EDUCAÇÃO, em Goiânia, aos  18   dias do mês de junho  de 2004.

	ECON. PAULO ROBERTO SILVA

PREGOEIRO
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